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MENSEN EN HUN WERK 
 

De geschiedenis van het werken in het Land van Maas en Waal 
 
 
 
INHOUD Inleiding       blz.  
  Timmerman       blz.  
  Aannemer       blz. 
  Rietdekker       blz. 
  Smid        blz. 
  Agrarische beroepen     blz.  
  Bakker       blz.  
  Molenaar       blz.  
  Klompenmaker      blz.  
  Mandenvlechter      blz.  
  Kersenteelt       blz.  
  Kooiker       blz.  
  Visser       blz.  
  Parlevinker       blz.  
  Huisslachter      blz.  

Industrialisatie      blz.  
   Baksteenindustrie, scheepswerven en  
   meubelindustrie 
 
 
 
Dit project is samengesteld door de commissie educatie van Streekhistorisch museum 
Tweestromenland te Beneden Leeuwen met behulp van het researchwerk van Johan van Os 
t.b.v. heemkundeprojecten Heemkunde – project over Dreumel, Kronkels in d’n Dijk en eigen 
onderzoek. 
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Inleiding 
 
In de prehistorie waren er nog geen beroepen. Iedereen zorgde zo’n beetje voor 
zichzelf en waar nodig kregen ze hulp van de familie, buren of kennissen. De 
beroepen zijn langzaam in de loop der tijd ontstaan.  
Wanneer er een huis gebouwd moest worden, ging de hele familie en in veel 
gevallen de hele buurt bomen kappen, teenhout snijden en riet maaien. Men 
gebruikte natuurlijke materialen en materialen uit de eigen omgeving. 
 

   
 
Vele beroepen zijn ontstaan door het bouwen van huizen. 
Het hele geraamte van het huis kwam op die manier stevig in elkaar te zitten. De 
verbindingen bleven altijd enigszins elastisch. Bij storm kon het geraamte wel kraken 
en kreunen, maar het gebeurde hoogst zelden dat het taaie buigzame iepenhout 
brak. Een moderne architect of een aannemer die zo’n oude constructie zou 
opmeten, zou al gauw zeggen dat er niets van klopte. Er werd vroeger bij het 
bouwen van een huis nauwelijks gemeten. De ene staander viel altijd wel iets hoger 
uit dan de andere. Geen enkele balk was kaarsrecht. Er ging nu eenmaal niets door 
de machine. Alle hout werd verwerkt zoals de natuur het aanbood. Eenmaal onder 
de kap, leverde het huis zelden een strakke aanblik op. De noklijn golfde vaan een 
beetje, voor- en achterhuis waren nooit precies even hoog en meestal lagen de 
dakhelften niet in één vlak. Er was gewoon geen reden om met winkelhaal of 
loodlijnen te werken, omdat er aan het hele huis geen enkele baksteen, geen tegel 
en aanvankelijk zelfs geen plank te pas kwam. Er werd gebouwd “op het heilig oog” 
en “op goed geluk”. Het huis was een natuurproduct en paste zich zowel door het 
gekozen materiaal als door zijn lukrake vormgeving vanzelf aan bij het landschap.  
Het gereedschap dat er voor de bouw werd gebruikt, bleef heel beperkt. Een aks en 
een bijl om het hout te kappen; een dissel om de balken in vorm te brengen; en zaag, 
beitels om lippen, gleuven spieën en pennen te steken; een hamer en een boor. 
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De techniek van de houtverbindingen werd van geslacht op geslacht overgeleverd. 
Het ene huis ontstond naar het model van het andere. Eeuw in eeuw uit ging men 
door op hetzelfde stramien. Er waren in de kleine dorpen ook geen mensen die zich 
in het bouwen van huizen of schuren specialiseerden: geen architecten, geen 
aannemers, geen bouwvakkers die elkaar concurrentie aandeden. Bouwen bleef een 
kwestie van overlevering en gemeenschapswerk.  
Toch zal de huisvesting, een van de oudste menselijke behoeften zijn geweest die tot 
specialisatie en arbeidsverdeling leidden. 
 
De timmerman  
Er liep op ieder dorp wel een man rond met een “heiliger oog” dan de anderen. Hij 
had een betere kijk op maten en verhoudingen. Hij was ook handiger met de dissel, 
de beitel en de boor. Zijn constructies zaten steviger in elkaar dan wanneer de eerste 
de beste boer aan zoiets begon. Op het laatst werd juist die man iedere keer 
gevraagd om voor een nieuw huis de houtverbindingen te maken. In de meeste 
gevallen zal hij zelf ook boer geweest zijn, maar mettertijd kreeg hij zo vaak iets te 
bouwen dat het zijn hoofdberoep werd. Die man was de timmerman. 

 
Het woord timmeren alleen al bewijst dat we met een oeroud beroep te maken 
hebben. De grondbetekenis van timmeren is het beste af te lezen uit het ouderwetse 
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werkwoord betamen. Als er gezegd wordt dat iets niet betaamt, bedoelt de spreker 
dat het niet hoort, dat het ons niet past. De grondbetekenis is passen. 
De timmerman is de man die wild hout passend maakt, net als de temmer de man is 
die de wilde dieren aanpast bij de menselijke samenleving. 
Het Duitse woordje Zimmer voor “kamer” betekende oorspronkelijk evengoed “huis” 
of “woonruimte”. Oude Nederlandse stukken spreken vaak van “getimmerte” of 
“timmering”, wanneer er een heel gebouw bedoeld is.  
De timmerman is vanouds in onze cultuur een buitengewoon centrale figuur geweest. 
Hij wist de mensen met hun vee en hun voorraden een dak boven het hoofd te 
geven. Hij schiep een woonruimte, een “getimmerte”, waarbinnen het natuurlijke 
leven van jagers, vissers, rapers, en plukkers zich tot een cultuurleven kon 
ontwikkelen. Zijn kunst bestond in het samenvoegen en passend maken van 
boomstammen en takken die eigenlijk niets met elkaar en nog minder met het leven 
van mensen te maken hadden. Juist aan dat samenvoegend werk ontleent de 
timmerman zijn naam. 
Alle houtverbindingen waren het werk van de timmerman. Hij trok niet alleen huizen 
op, hij meubileerde ze ook. Tafels, stoelen, kisten en kasten: de hele inrichting van 
het huis was zijn taak en ook het meubilair bestond in feite uit niets anders dan 
houtverbindingen, niet met behulp van spijkers of lijm, maar door onderdelen zelf in 
elkaar te passen. Iedere oudere timmerman kan je nog vertellen waar het op aan 
kwam bij zijn vak: verband brengen in het hout. Hij zal je zo een stel oude 
houtverbindingen kunnen noemen en beschrijven: pen-en-gat natuurlijk, de 
halfhoutoverkeping, loefverbindingen, kant-lipverbindingen, zwaluwstaarten, enz.  
Ieder dorp had vroeger zijn timmerwinkel. Dat was geen echte winkel, maar een 
vaste werkplaats waar je alle houtwerk kon laten maken: kozijnen, deuren, trappen, 
vensterluiken, windveren, meubels, maar ook al het houten gereedschap dat de boer 
nodig had op het land of in zijn stallen: ploegen, eggen, ruiven en voederbakken. 
Zelfs midden in de polder kon je staaltjes van timmermanswerk aantreffen, zoals 
hekken, bruggen en sluisdeuren.  
 
Menig timmerman was bovendien in staat uit een naaf, 14 spaken en 7 velgblokken 
een onwrikbaar karrad in elkaar te zetten, hoewel dat later een vak apart begon te 
worden. Een timmerman-radmaker leverde niet alleen kruiwagens af, maar ook 
complete karren en zelfs vierwielige hooiwagens voor het boerenbedrijf of ten 
behoeve van de voerman. 

 
 
Een goede timmerman kon zelfs schepen bouwen. Net als bij de bouw van een huis 
ging de timmerman uit van een houten geraamte, een samenstel van spanten. Het 
houten schip was eigenlijk een omgekeerde dakconstructie, die niet met stro of riet, 
maar met planken werd bekleed.  
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Mettertijd splitste het timmermansvak zich op in verschillende, gespecialiseerde 
beroepen: scheepsbouwer, wagenmaker, meubelmaker, schrijnwerker, maar 
uitgangspunt van alles bleef toch de bouw van huizen, schuren en stallen. 
 
 
 
De aannemer  
In de 18e en vooral in de 19e eeuw begon de bouwtimmerman ook als aannemer op 
te treden. Wanneer een rijke boer een huis voor zijn zoon of dochter gebouwd wilde 
hebben, deed hij het werk niet meer zelf. Hij riep de timmerman en legde hem in 
grote lijnen uit wat voor huis het moest worden. De timmerman maakte dan een 
berekeningen als het niet te duur was, werd het werk hem gegund. De timmerman 
voerde het uit met zijn knechts en wat los personeel: een metselaar, een opperman, 
een schilder. 
Werd het een mooi en degelijk huis, dan kon de timmerman erop rekenen dat hij 
vaker voor zo’n karwei werd gevraagd, ook door iets mindere rijke boeren. In plaats 
van familie- en gemeenschapswerk werd het bouwen van huizen op die manier 
specialistenwerk en door de onderlinge concurrentie tussen de aannemers kwam er 
ook meer verschil in huistypes. Het aannemen van bouwwerken ontwikkelde zich tot 
een afzonderlijke bedrijfstak. Omdat er tegenwoordig aan ieder gebouw meer 
gemetseld dan getimmerd wordt, zijn wij geneigd te denken dat de aannemer van 
huis uit een metselaar is geweest. Dat klopt niet. Het aannemersbedrijf is 
voortgekomen uit de timmerwinkel. Alle aannemers zijn als timmerlui begonnen. 
Tot in de 20e eeuw toe bleef de timmerman de eigenlijke ontwerper en constructeur 
van bijna alle huizen, omdat er steeds van een houten geraamte werd uitgegaan. De 
metselaar hoefde alleen maar in te vullen wat de timmerman open liet, met name de 
voor- en de zijgevels. De achtergevel werd vaak nog met planken dichtgespijkerd. In 
elk dorp tref je wel families aan die van oudsher een timmerfamilie en/of 
aannemersfamilie is geweest.  
 
De rietdekker  
Stond het geraamte van een huis eenmaal overeind, dan was het de beurt aan de 
rietdekker, die of met stro of met riet werkte. Riet is een grassoort die overal ter 
wereld voorkomt en eigenlijk ook op alle soorten grond kan groeien, maar de 
voorkeur geeft het toch aan een zompige bodem. Ons land is daarom van ouds een 
rietland. Het ranke pluimgewas nodigt niet alleen uit om er naar te kijken of er zelfs 
naar te luisteren, maar het kan ook op allerlei manieren praktisch worden gebruikt. 
Op de steenovens werden de ongebakken, groene steen vroeger met rietmatten 
tegen slagregen en hagel beschut. Geen tuinder of hij wapent zich met rietmatten 
tegen de vorst. Maar de belangrijkste toepassing blijft het rieten dak.  
Hoe verder je teruggaat in de tijd, hoe groter gedeelte van onze huizen en schuren 
uit riet was opgetrokken. Zeker in Maas en Waal. Riet stond binnen ieders bereik en 
kostte weinig of niets. 
Als na een dijkdoorbraak ijsschotsen n ronddrijvende boomstammen een groot deel 
van het Maas en Waalse woningbestand omver had gestoten, trokken de daklozen 
inderdaad hutten van riet en biezen op voor tijdelijke huisvesting. Maar tijdelijk kon 
heel lang duren, wel jaren, omdat het overstroomde land nu eenmaal tijd nodig had 
om weer iets op te brengen en de bewoners niet eerder aan geld konden komen om 
een nieuw huis te bouwen. Ook in uitwendig degelijke huizen werden binnen vaak 
tussenwanden van gepleisterd riet geplaatst om bijvoorbeeld slaapkamers af te 
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scheiden. Ook plafonds werden van gepleisterd riet gemaakt. Op het ogenblik dreigt 
ons land een rietarm gebied te worden. Door inpoldering, ontginning en afwatering 
werd de overvloed aan rietgewas op de komgrondenhgaandeweg verdrongen. Ook 
in de uiterwaarden moest het riet tussen de dijk en de zomerkaden wijken voor 
grasland. Het grootste deel van het tegenwoordige riet moet ingevoerd worden uit 
Frankrijk, Oostenrijk, Hongarije, Polen en vooral Roemenië. Ook het werkterrein van 
de rietdekker is anders geworden. Lag er in de 1e helft van de vorige eeuw nog een 
bunder riet” op elke boerderij, nu leggen de boeren liever golfplaten en vindt de 
rietdekker zijn voornaamste klanten onder de bewoners van villa’s, landhuizen en 
rustieke bungalows.  
Ingewikkeld kun je de techniek van het rietdekken niet noemen, maar zo makkelijk 
als de rietdekker op het dak te volgen is, zo moeilijk is hij ná te volgen. 

 
 
Je handen en zelfs je knieën moeten er naar staan en aan het oog mag ook niet veel 
mankeren: het moet alweer een “heilig oog zijn”. Op het basisraamwerk van 
opleggers en slieten (vroeger allemaal rond hout, tegenwoordig latten) brengt de 
rietdekker eerst een spreilaag aan ter dikte van een centimeter of drie. Het daarvoor 
bestemde riet bestaat uit lange, volgroeide stengels van een buigzame, taaie en 
blanke kwaliteit. De eigenlijke deklaag zal er straks vlot overheen moeten schuiven. 
In de eerste fase werkt de rietdekker van boven naar beneden. Bij het leggen van de 
deklaag gaat hij andersom te werk: van beneden naar boven.  
De rietdekker begint op de zogenaamde boeiplank, die rechtstandig tegen de 
muurplaat zit om het dak een beetje boeiing (is: knelling) te geven. Van de boeiplank 
worden de eerste bossen riet op een dikte van ongeveer 25 cm over de eerste sliet 
(panlat) gelegd: stoppels omlaag, toppen omhoog. Precies boven de sliet komt de 
dekgar; het riet zit dus tussen de skiet en de dekgar, die door middel van de dekhaak 
met elkaar verbonden worden, zodat iedere bos riet vastgeklemd komt te zitten. De 
dekgar is een teenhouten stok, of liever een rij van zulke stokken. Met zijn dekhaak, 
het voornaamste gereedschap, naait de rietdekker de bossen riet als het ware op het 
dak vast met een teenhouten twijg (tegenwoordig een roestvrije draad).  

 



7 – Samengesteld door de commissie educatie van het Streekhistorisch Museum Tweestromenland 

 
Zijn de eerste bossen riet op het basisraam vastgebonden, dan klopt de rietdekker 
met zijn dekspaan of drijfbord de dakrand gelijkmatig bij. De volgende serie 
rietbossen komt met de stoppels een stukje over de eerste dekgar heen te liggen en 
zo schuift de rietdekker telkens ca 25 cm op van sliet tot sliet, richting nok. Iedere 
keer als er een rij bossen tussen sliet en dekgar is vastgezet, klopt hij de stoppels in 
de schuine dakstand. Wat er aan de nok uiteindelijk aan toppen oversteekt, wordt 
afgesneden of afgezaagd. Over de nokrand gaan de vorsten. Vroeger waren dat 
soms omgekeerde graszoden, tegenwoordig altijd de bekende langwerpige, maar 
omgebogen tegels van Makkummer Aardwerk- en Tegelfabriek.  
Bij het begin van zijn werk bouwt de rietdekker een eenvoudige steiger, maar al gauw 
moet hij het dak op. Hij werkt dan vanaf een boom, die met grote haken op het dak 
wordt vastgehangen. Bij het verhangen van de boom op een nieuw dak of bij kleine 
reparaties aan een oud dak maakt hij gebruik van een dakleer of dekstoel: een 
bankje dat ook weer met grote haken door het riet heen aan de slieten of laten wordt 
verankerd.  
Een vakkundig gelegd rieten dak gaat zelfs aan de weerkant zo’n 30 jaar mee, “uit 
het weer“ kan het wel 60 jaar liggen als het niet te sterk wordt aangevreten door 
mosvorming. 
Riet is ideaal materiaal. Het is luchtig en ventileert goed, terwijl het tegelijkertijd 
uitstekend isoleert. In een huis met een rieten dak is het ’s winters warmer en ’s 
zomers koeler dan in een huis met een pannendak.  
Riet heeft echter één groot bezwaar: het is brandbaar! Vroeger hebben veel branden 
vaak rampzalige gevolgen gehad, zeker als de huizen dicht bij elkaar gebouwd 
waren. Tegenwoordig wordt het riet bewerkt zodat het brandgevaar aanmerkelijk 
minder is.  
 
De smid  
In de woning waren ook zaken die niet van hout konden zijn, denk maar eens aan de 
haal boven het haardvuur waar de pannen aan kwamen te hangen. De haal was een 
ijzeren voorwerp en zag er vrij ingewikkeld uit.  

 

Om zoiets te kunnen maken moest je ten eerste over het juiste materiaal beschikken 
- goed smeedbaar ijzer – dat in onze streek nauwelijks te vinden was, en ten tweede 
over een sterk gespecialiseerd vakmanschap. Materiaal en vakmanschap waren hier 
overigens al bekend in de IJzertijd, die omstreeks 700 voor Christus begon in te 
zetten. 
Het is moeilijk te zeggen wanneer de dorpssmid zijn eigenlijke intrede deed in de 
dorpen in Maas en Waal. Pas in stukken rond de jaren 1350 komen we in stukken 
van kloosters personen tegen die uitdrukkelijk smit genoemd worden. Waarschijnlijk 
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woonde er maar hier en daar een smid, die voor een hele kring van dorpen tot in de 
wijde omgeving ploegpunten, bijlen, dissels, messen, zagen en hamers 
vervaardigde. Het smidsvuur, de blaasbalg en het aambeeld: dat waren nog 
zeldzame verschijnselen. Het zal vele eeuwen hebben geduurd, voor ieder dorp 
naast een timmerwinkel zijn eigen smidse (smederij) had. Maar toen het eenmaal zo 
ver was, ontstond er tussen de timmerman en de smid een nauwe samenwerking. Ze 
konden elkaar zelfs niet meer missen. 
 

 
 
Nog eerder dan bij de bouw van huizen en schuren zal deze samenwerking van 
vakmensen zich hebben voorgedaan op het gebied van transportmiddelen, 
werktuigen en gereedschappen. Hout was nu eenmaal onderhevig aan een snelle 
slijtage en vooral de smid kon daar iets aan doen. Hij verving bijvoorbeeld de houden 
assen onder karren en wagens door ijzeren. Aan het samenspel van smid en 
timmerman was ook een sterk verbeterd wiel te danken: Het spakenwiel met er 
omheen de ijzeren hoepel.  
In dit verband denken wij natuurlijk meteen ook aan het paard dat de wagen moest 
trekken en dat door de smid besalgen moest worden.  
Iedere smid was inderdaad tevens hoefsmid . 
We moeten niet vergeten dat in de middeleeuwen de meeste karren en wagensop 
een dorp niet door paarden maar door ossen getrokken werden. Het paard was een 
luxe. Gewone boeren hadden er geen. Het paard hoorde bij de hoogste standen, 
vorsten en ridders. 
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Buiten voor de smederij, stond de hoefstal waarin het paard tijdens de nogal 
schrikwekkende, rokerige en stinkende bewerking van de hoeven werd vastgezet. 
Wanneer een paard gezonde en goed gevormde hoeven had, kon de smid de oude 
versleten ijzers zomaar afnemen. Meestal was dit echter niet het geval. Het 
loswrikken van het oude ijzer deed hij met een grote tang (die hij zelf had gemaakt). 
Om het zware ambacht van hoefsmid uit te oefenen, moest men grote kennis hebben 
van de paardenvoet. Aanvankelijk maakte de smid zelf de hoefijzers. Later werden  
ze in verschillende maten op een fabriek gemaakt. 
De smid legt eerst de hoefijzers in het kolenvuur en daarna begint hij met het kappen 
en snijden van de paardenhoef. Het onderbeen van het paard wordt door de smid 
opgetild en hij plaatst de paardenvoet tussen zijn benen, even boven de knie. Het 
hoorn van de voet waaraan de smid kapt en snijdt is gevoelloos. Hij doet dat met een 
zogenaamde houwling. Hij verwijdert de dode en loszittende delen. Hij mag niet 
teveel wegnemen en werkt dus voorzichtig. De draagrand (de rand waarop het ijzer 
wordt aangebracht) bekapt hij op zo’n manier dat de rand bij het neerzetten van de 
hoef de bodem overal raakt. Om plaats te maken voor de opstaande lip van het 
hoefijzer, kapt de smid een stukje uit de wand van de hoef. Met een rasp werkt hij de 
draagrand bij tot deze mooi vlak is.  
De ijzers zijn intussen roodgloeiend geworden. Met een tang kapt hij zo’n ijzer aan 
en op het zware aambeeld gaat hij het ijzer nu zetten, hetgeen betekent dat hij met 
een serie goedgemikte slagen het hoefijzer precies de vorm van de draagrand geeft. 
Na enige afkoeling past hij het nog steeds hete ijzer onder de voet van het paard. Als 
het gloeiend ijzer tegen de draagrand wordt gedrukt, ontstaat er een  luid gesis en 
een prikkelend geurende wolk van rook. Het hoorn van de draagrand wordt 
geschroeid, waaraan de smid precies kan zien of het ijzer de rand overal goed raakt. 
Aan de onderkant heeft het ijzer twee gleuven. In zo’n gleuf zijn vier nagelgaten, 
waarin de nageld komen waarmee het ijzer wordt vastgezet. De door de wand 
stekende nagelpunten knijpt hij af en de ijzerstompjes worden netjes weggewerkt 

         
  
 
Voor alles en nog wat kon men bij de dorpssmid terecht. Met een kapotte kachel, een 
hek voor de tuin of weiland en allerlei karweitjes in huis en op de boerderij. 
Een heel eigen taak kreeg de smid bij de gevaarlijkste plaats in huis: de haarstee of 
stookplaats. Hij, die zelf de hele dag met vuur omging, was degene die in de 
buitengewoon brandgevaarlijke huizen van vroeger het voor moest bedwingen.  
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In het begin bestond zijn werk in het aanbrengen van losse onderdelen in de 
haardstede: een rooster, een wandplaat achter het vuur, een vonkenscherm voor het 
vuur, een plaatijzeren kap in de schoorsteen, een doofpot, De smid leverde ook 
blaaspijpen, vuurtangen en “rakelijzers”. Maar langzamerhand werd het haardvuur 
door de smid helemaal in ijzer opgesloten. Hij ontwikkelde zich tot kachelsmid en op 
haar beurt groeide de kachelsmederij weer uit tot een aparte bedrijfstak in 
gespecialiseerde ijzergieterijen, zodat er voor de dorpssmid op dat gebied niets te 
doen overbleef dan het plaatsen van fabriekskachels en het monteren van 
kachelpijpen.  
              
Mettertijd kwam er zoveel werk voor de smid dat er zich op ieder dorp wel een kon 
vestigen. In de bouw gebruikten de timmerman en de rietdekker allerlei 
gereedschappen dat alleen maar van ijzer of staal vervaardigd kon worden: bijlen, 
dissels, beitels, boren, schaven, messen, dekhaken, knechten, beugels, enz. Ook de 
boeren gingen steeds meer over op het gebruik van allerlei ijzeren gereedschap: 
schoppen, spaden, hakken, schoffels, sikkels, zichten en seizen. Naast de smidse 
dreef hij gewoonlijk een winkeltje in huishoudelijke artikelen. Het begon met 
gietijzeren stukken die hij zelf niet kon maken, zoals kachels, potten en ketels. maar 
het aanbod groeide in de meeste gevallen uit tot aardewerk, porselein , 
verlichtingsmateriaal, enz.  
Het feit dat de timmerman steeds meer met planken ging werken bezorgde de smid 
tegelijk weer een ander en veel intensiever karwei. Honderden uren per jaar 
besteedde hij aan het smeden van spijkers. Het was nu eenmaal veel te bewerkelijk 
planken in wanden, zolders en vloeren allemaal met pen-en-gat-verbindingen te 
bevestigen. De timmerman ging daarom op hert gebruik van spijkers over, hoewel 
ijzer en hout in zijn ogen eigenlijk vloekten als water en vuur. De kantige, hoekige en 
ook lang niet altijd rechte spijkers die de smid op het aambeeld uit gloeiende staafjes 
ijzer sloeg, brachten in het hout prompt scheuren teweeg. In planken was dat nog 
niet zo’n ramp, mar bij andere houtconstructies bleef de timmerman en zeker de 
meubelmaker toch nog eeuwenlang doorgaan met de oude verbindingstechnieken: 
hout op hout. Pas in 1842 schijnt in Beek en Donk (N. Brabant) de eerste 
spijkerfabriek opgericht te zijn. Aanvankelijk was dat niets anders dan een grote, op 
spijkers gespecialiseerde smederij. Later werden de spijkers in allerlei maten en 
soorten machinaal vervaardigd.  
Een zeker zo interessante bijdrage van de smid aan de woningbouw zijn de 
muurankers. In elk dorp kun je ze aan oude huizen ontdekken. Vaak zitten ze op 
zolderhoogte als simpele staven van ijzer of in de vorm van rozetten tegen de 
voorgevel. In andere gevallen hebben ze de vorm van cijfers en kun je er precies aan 
aflezen in welk jaar dat huis gebouwd is. De muurankers steken dwars door de muur 
heen en dienen als dragers van de zolderbalken.  
De meeste dorpssmeden werden enorm veelzijdig, terwijl vakgenoten in de steden 
zich steeds meer gingen specialiseren. Zo kreeg men de hoefsmid, ketelsmid, 
kettingmakers, boekbeslagers, slotenmakers, nagelmakers, scharenslijpers, lepel- en 
messenmakers en vele anderen 
Toen de mechanisatie kwam, ging hij ook landbouwmachines verkopen en ze 
repareren als dat nodig was. 
 
Het agrarische leven  
De boerderij was aanvankelijk geheel zelfverzorgend. De eenheid van mens, dier en 
grond splitste zich eerst op in afzonderlijke “bedrijfstakken” met hun eigen gebouwen 
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en gebouwtjes. In de 19e en 20e eeuw kunnen we waarnemen hoe veel van die 
bedrijfstakken door derden worden overgenomen en buiten het boerenbedrijf hun 
voortzetting vinden in ambachtelijke of zelfs industriële ondernemingen. De boerderij 
spatte in alle mogelijke richtingen uit elkaar, tot er in onze tijd niets dan monoculturen 
en gespecialiseerde bio-industrietjes van overgebleven zijn.  
Wat al heel vroeg van de boerderij verdween en overging naar de textielindustrie, 
was bijvoorbeeld het weefvertrek waar de boer zelf zijn vlas of zijn hennep tot linnen 
verwerkte 

 
 

Het karnen van de melk en het maken van boter en kaas werd overgenomen door de 
zuivelfabriek 
 
De boerenknecht. en dienstmeid  
Elke grote boer had een of meerdere knechten in dienst die het werk op de boerderij 
verzorgde. Het meeste was handwerk, want machines waren er nog niet. De 
knechten waren de hele dag bezig met zaaien, maaien, spitten, eggen, afrasteringen 
maken, enz. Veel werk gebeurde later ook met behulp van paarden. 
De dienstmeiden werkten vooral op de boerderij en hielpen de boerin met melken, 
schoonmaken van melktuiten, schoonhouden van de boerderij, met brood bakken, 
kaas en boter maken.  
 
De bakker  
Op menige boerderij werd vroeger ook voor eigen brood gezorgd. Eén dag in de 
week trok de boer uit om te bakken. Het werden meestal spijkerharde roggebroden, 
waar de hele familie en het paard een dag of acht mee vooruit kon. De boer haalde 
het roggemeel op de molen, nadat hij daar eerst een partij koren had ingeleverd. Het 
meel werd zo lang mogelijk gezift om bloem en zemelen van elkaar te scheiden. 
Uiteindelijk bleven er van het mees in hoofdzaak zemelen over, terwijl de bloem 
bewaard werd voor de pap en een zondags mikske. Eenmaal klaar met ziften stapte 
de boer met zijn blote voeten in de mengtrog om het met heet water aangelengde 
zemelenmeel te kneden. Intussen was de bakoven met snoeihout of turf op 
temperatuur gebracht. Op veel plaatsen was de oven op het erf in een afzonderlijk 
bakhuisje ondergebracht. 
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Maar ook zoiets eenvoudigs als broodbakken gaf de boer op en liet het over aan 
collega’s die er zich voortaan speciaal op wilde toeleggen.  
 

 
Op het eind van de 19e eeuw waren er in menig dorp al heel wat mensen, die hun 
toekomst zochten in het bakkersvak. 
Tussen 1920 en 1950 waren er soms wel 10 bakkers in een dorp 
. 

 
 
 
Thans verkopen alle supermarkten brood en gebak. Toch blijft de ambachtelijke 
warme bakker bestaan. 
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Brood is er altijd gebakken en is door de mens als een belangrijk voedsel gezien. Met 
brood en spelen trachtten de Romeinse politici het volk voor zich te winnen. Het 
brood bakken groeide in die tijd uit tot een ambacht. Dagelijks komt er nu nog in 
ieder gezin brood op tafel. Een bakkerij is geen broodfabriek, maar geen bakker kan 
het zich nog permitteren om de techniek buiten zijn zaak te houden. Vooral de 
deegmachine en verdeelmachine nemen de bakker zware en tijdrovende 
werkzaamheden uit handen.  
Van alle bakkersovens spreekt de ouderwetse houtoven, die werd gestookt met 
takkenbossen, waarschijnlijk het meest tot onze verbeelding. Vroeg in de ochtend 
was de bakker al in de weer. Hij opende de ijzeren ovendeur en schoof een aantal 
takkenbossen naar binnen, duwde ze naar achteren en stak ze met een stuk papier 
aan. De ovendeur bleef open om in het begin de toevoer van voldoende zuurstof te 
waarborgen. Later werd de deur gesloten. Was de oven achterin voldoende verhit, 
dan werd het voor met een ovenhaak (grote pook) naar voren gehaald. Waren de 
takken uitgebrand en was de oven heet genoeg, dan werden de smeulende 
restanten met de ovenhaak in de doofpot gedaan. Daarna werd de ovenvloer 
gedweild met een natte doek aan een lange stok en dan was de oven klaar om er het 
brood in te schuiven met een schieter. Bij de huizen van de baker zag je altijd grote 
houtvoorraden liggen, het liefst gebruikten ze takkenbossen van dennen. Vaak kon je 
aan de stapels hout al zien waar een bakker woonde. 
 
 
Het stoken van zo’n houtoven nam ruim drie uren in beslag, maar intussen zat de 
bakker niet stil. Wanneer het vuur was uitgebrand, moesten de eerste krentenbollen 
klaar staan, die hij van plan was te gaan bakken.  
Het kneden van het deeg gebeurde vroeger met de handen of met de voeten. Dit 
deeg werd gemaakt in een grote trog (bak). Het was een zwaar werk, het kneden. De 
ingrediënten waren bloem, water, zout en gist. De bakker woog dan een hoeveelheid 
meel af, stortte dat in de kneedbak en voegde er dan water en soms melkpoeder en 
zout bij. Dan nam hij gist en kruimelde dat met wat handwarm water in de kneedbak. 
Was het deeg klaar, dan moest het nog rijzen. Vervolgens werden  de stukken 
afgesneden en op gewicht gebracht. Zo’n stuk deeg werd in de vorm gevouwen en in 
het bakblik gelegd. Met de schieter (plank met lange steel) werd het brood in de oven 
geschoven. Bolletjes gingen p een grote bakplaat met velen tegelijk. Was het brood 
gaar, dan werd het uit de oven gehaald.  
Ook nu nog komt de warme bakker vroeg uit zijn bed om ons van het dagelijks brood 
te voorzien. Er is echter veel veranderd. De schitterende stenen ovens voor 
takkenbossen zijn allang verdwenen. In latere tijden werden ze wel met turf, briketten 
of olie gestookt. Nu zijn er gas- en elektrische ovens voor in de plaats gekomen. 
De vroegere bakkers bakten eigenlijk uitsluiten brood en beschuit. Wel diverse 
soorten brood: witbrood, tarwebrood en roggebrood. Ook werd voederbrood 
gebakken, dat was grof roggebrood, bedoeld als veevoer. Gebak kende men 
praktisch nog niet. Met Pasen. Kerst en als er een bruiloft was, dan werd er 
krentenbrood gebakken en ook wel cake. 
De bakker bezocht meerdere dagen per week zijn klanten, meestal met paard en 
wagen of met de fietsbakkerskar.  
De bakkers van nu hebben moderne machines en hoeven geen hout meer te stoken. 
Een draai aan de knop en gas en elektra werken automatisch. En ze verkopen vele 
soorten brood, gebak koekjes vele soorten harde en zachte broodjes, koek, enz.  
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De molenaar  
Om brood te bakken had men meel nodig. Heel vroeger en nu nog bij primitieve 
volkeren werden de graankorrels geklopt, gewreven en gestampt. Als ondergrond 
gebruikte men een platte steen, de korrels werden over deze steen uitgespreid en 
met een goed in de hand liggende steen bewerkt. Het was wel primitief, maar men 
kreeg het graan fijn. Later gaf men meer model aan beide stenen en ontwikkelde 
langzamerhand de eerste vijzels, waarin het graan kon worden fijngewreven.  
Op den duur trad specialisatie op. Ook het “malen van graan” werd een vak apart! 
Waar de eerste molens ontstaan zijn is niet precies bekend, maar voor het begin van 
onze jaartelling  waren ze al in grote delen van Azië en Europa in gebruik.  
Deze molens bestonden uit slechts twee op elkaar liggende molenstenen. De 
bovenliggende steen was voorzien van een handvat en kon met de nodige 
krachtsinspanning in een ronddraaiende beweging worden gebracht. Beide stenen 
waren voorzien van groeven. Het principe van de twee molenstenen is meer dan 
2000 jaar gelijk gebleven. 
De komst van de molens die niet door menselijke spierkracht werden aangedreven 
deed daar niets aan af.  
Al spoedig werd de bovenliggende molensteen in beweging gebracht door de kracht 
van water. Snel stromend water in rivieren en beken bracht het schoepenrad in 
beweging. 
Wie molen zegt, denkt allereerst aan de zwaaiende wieken van een windmolen. 
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Ongeveer 1000 jaar na Christus ontstonden in Afghanistan en Perzië de eerste 
windmolentjes. Deze bestonden uit een verticaal geplaatste spil, die rondom was 
voorzien van een zestal windschoepen. De spil stond in directe verbinding met de 
bovenste maalsteen. 
 
De windmolens zijn natuurlijk niet zomaar over komen waaien uit het verre Oosten. 
Hoe en wanneer ze in onze streken zijn beland is niet met zekerheid te zeggen. 
De zogenaamde standerdmolens zijn hier in de dertiende eeuw gebouwd. Zo’n 
standerdmolen was in vergelijking met de molentjes uit het verre Oosten al een hele 
vooruitgang. De echte molen deed hier zijn intrede. 
 
Hoe zit zo’n standerdmolen in elkaar? 
De standerd van de molen bestaat uit een dikke rechtopstaande balk, die wordt 
ondersteund en gedragen door een constructie van horizontaal en diagonaal 
geplaatste balken. Rondom het bovenste gedeelte van de standerd bevindt zich de 
kast van de molen.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
De wind drijft het maalwerk dat zich binnenin deze kast bevindt aan , door in de 
zeilen te blazen. Die zeilen zijn gespannen op het hekwerk van de vier wieken.  
De bovenste molensteen die ronddraait, heet loper. De onderste steen wordt kortweg 
ligger genoemd.  
In de vroegste tijden betaalden de boeren de molenaar door hem toe te staan een 
vastgesteld gedeelte van het meel achter te houden. De molenaar schepte er dan 
zijn zogenaamde scheploon vanaf; hoewel hij daar een speciale maatschep voor 
hanteerde, raakte door deze manier van betalen de gemoederen nogal eens verhit.  
Het zijn niet alleen de dijken die ons tegen het water beschermden. De 
standerdmolen  werd geschikt gemaakt voor een nieuwe taak: het droog houden van 
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de polders. Daartoe onderging ze een aantal aanpassingen die uiteindelijk 
resulteerde in een nieuwe type molen: de wipmolen.  
Het onderstuk van de wipmolen werd gebouwd in de vorm van een piramide. De spil 
liep bij deze molens helemaal naar beneden, waar ze eindigde in de onderschijfloop. 
De horizontale beweging van de onderschijfloop bracht het verticaal geplaatste 
waterwiel in beweging. Via een as staat het scheprad met dit wiel in verbinding. 
De molenbouwers zaten niet stil. Verbeteringen werden aangebracht aan de wieken 
en hardere houtsoorten werden gebruikt voor het maalwerk. Toen het wiekenkruis 
met de molenkast en al naar de wind kon worden gedraaid (we noemen dit kruien) 
kreeg de molen de wind van alle kanten mee. Steeds meer molens van een nieuw 
type verrezen in het landschap, waaronder grote slanke bouwsels met een draaibare 
kap, de zogenaamde bovenkruiers.  
Behalve voor het malen en pellen van granen, het op peil houden van het 
polderwater kwamen er molens  voor het zagen van balken en planken. Er 
ontstonden kopermolens, hennepmolens, pepermolens, papiermolens, enz. 
 
Het bestaan van de molenaar. 
De molenaar of mulder die het graan voor de boeren maalde, had in het algemeen 
een sober bestaan. Als er voldoende wind was en er was voldoende graan, dan 
werkte de molenaar dag en nacht. In 
slechtere tijden vulden de molenaars 
hun inkomen aan als dagloner op een 
boerderij of iets van dien aard.  
Een snel opstekende wind of storm kon 
de wieken van de molen een vaart 
geven, zodat er snel moest worden 
ingegrepen.  Als de molen op hol sloeg 
en moeilijk tot stilstand was te brengen 
konden er de grootste brokken van 
komen. De molenaar kon proberen de 
wieken uit de wind te kruien en dan 
voorzichtig de vang in werking te stellen. 
De vang bestond uit een krans van 
remblokken die rondom het bovenwiel 
was aangebracht. De remblokken waren 
verbonden met de vangstok en het 
vangtouw.  
Buiten de molen kon de molenaar door 
een korte ruk aan het touw te geven, de 
zware balk in een horizontale positie 
brengen, waardoor de remblokken rond 
het bovenwiel werden aangetrokken. 
 
De nu nog bestaande molens 
Thans zijn er nog ruim 1000 molens waarvan er vele voor de ondergang zijn behoed 
door de in 1923 opgerichte vereniging “de Hollandse molen”.  
Ambachtelijke molens zijn derhalve dun gezaaid. Toch is er weer een groeiende 
belangstelling voor de molen en het molenaarsvak. 
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De klompenmaker  
 
In Maas en Waal liep vroeger bijna iedereen op 
klompen. Alleen de rijke mensen droegen 
schoenen, omdat zij dat konden betalen.  
De populier leverde en levert nog het meest 
geschikte hout voor het maken van klompen. 
En… Holland is een land van peppels. 
Het hout van de populier is taai en breekt niet zo 
gauw. Het kan dus makkelijk bewerkt worden en 
bovendien groeit de populier hard. Een populier 
van zo’n 20 jaar oud, levert het hout voor zo’n 75 
paar klompen. 
Wie vandaag klompen draagt, doet dat omdat hij 
het zelf graag wil: bijvoorbeeld omdat je voeten 
er zo lekker warm en droog in blijven. Ook de 
boer die op het land moet werken, vindt ze maar 
wat lekker en gemakkelijk.  
Klompen zijn dan ook al erg oud. Op oude 
schilderijen zie je al kinderen die klompen 

dragen. Tegenwoordig worden de klompen machinaal gemaakt op de 
klompenfabriek; vroeger werden ze met de handen gemaakt door de klompenmaker.  
Klompenmakers vond je vooral in gebieden waar veel populieren groeiden. Men 
hoefde dan niet ver met de bomen te slepen. Ook wilgenhout wordt wel gebruikt om 
klompen van te maken. Ze zijn zeker steviger, want wilgenhout is nog taaier, maar 
wilgenklompen zijn wel duurder. In elk dorp in Maas en Waal vond je wel één of meer 
klompenmakers. 
 
Hoe de klompenmaker werkte          
 
Een gekochte boom werd door de klompenmaker eerst in stukken verdeeld. Zo’n 
stuk hout noemen we een bol. Uit de bol sneed de klompenmaker punten hout. Die 
punten waren groot genoeg om er klompen van te maken. Steeds zocht hij twee 
punten hout die goed bij elkaar pasten. Met een dissel (een soort bijl) bewerkte hij de 
punten hout. Na een tien of vijftien slagen begon de punt al aardig op een klomp te 
lijken. Vervolgens werd de klomp vastgeklemd op een snijpaal, ook wel snijpaard 
genoemd. Dit was een soort werkbankvoor de klompenmaker. Vervolgens gebruikte 
hij verschillende boren, die erg veel op een soort lepels lijken, waarmee hij het hout 
binnen uit de klom weghaalde. Je kunt ook zeggen: hij lepelde het hout er binnen uit.  
Hij ging daar net zolang mee door tot er voldoende ruimte was voor de voet. Daarna 
begon hij aan de onderkant van de klomp. Er werd onder andere een hak 
ingesneden met het zogenaamde krulmes.  
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Dan moesten de klompen drogen. Dit mocht niet te snel gaan anders gingen ze 
scheuren. Daarom werden ze vroeger in de wind gedroogd. Later werden de 
klompen die al gedeeltelijk droog waren soms naar een bakker gebracht en ze 
konden dan verder drogen op de oven.  
Waren de klompen goed droog, dan werden ze geverfd. Het hout onder de verf werd 
niet zo gauw nat en dus zorgde de verflaag dat je droge voeten hield, ook als het 
regende. Verder ging er nog een laagje vernis over.  
Iedere klompenmaker had meestal een vast model in zijn klompen bijvoorbeeld met 
spitse of ronde neuzen. 

 
De maat van de klompen werd 
bepaald door de binnenkant met 
een maatlatje te meten. 
Vervolgens werd er een gaatje in 
de zijkant gemaakt om ze met een 
touwtje of ijzerdraadje aan elkaar 
te bevestigen. Zo bleven linker- en 
rechterklomp netjes bij elkaar. 
 
Om een paar klompen te maken 
had de klompenmaker altijd ruim 
1½ uur nodig en dan kwam nog 
het drogen en schilderen. Al 
maakte deze ambachtsman lange 
werkdagen, kon hij hoogstens 8 
paar klompen per dag maken. Als 
hij er nu de kost mee moest 
verdienen zou dat onmogelijk zijn, 
ofwel de klompen zouden enorm 
duur worden. 
In latere tijden (rond 1930) ging 
ook de klompenmaker machines 
gebruiken. 
 
Tegenwoordig worden klompen 

gemaakt in een klompenfabriek. Meestal zie je er hele stapels bomen liggen  De 
machines doen hier het werk van de klompenmaker. Toch moet er altijd nog 
minstens een goede vakman (klompenmaker) aanwezig zijn om de modellen te 
maken. Deze modellen worden dan gebruikt op de machine die in staat is het model 
precies na te maken. Voor iedere maat moet een apart model gemaakt worden. Zo’n 
model kan voor enkele duizenden exemplaren worden gebruikt. 
 
Klompen worden door toeristen die ons land bezoeken nog vaak als souvenir 
gekocht. Vaak worden die klompen dan beschilderd of beplakt met plaatjes van 
molens. In Amerika meent men nog wel dat wij Nederlanders allemaal op klompen 
lopen.  
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De mandenvlechter  
 
De kunst van het mandenvlechten is al erg oud. Het was een bezigheid die van 
moeder op dochter werd doorgegeven. Veel later raakten de mensen 
gespecialiseerd en ging men meer manden vlechten, dan de eigen groep kon 

gebruiken. Het overschot werd al gauw 
geruild of verkocht.  
De mannen bemoeiden zich oorspronkelijk 
alleen met het vergaren van het hout, 
maar gaandeweg raakten ook zij steeds 
meer betrokken bij het vlechten zelf.  
 
De grondstof uit de grienden 
Onze grienden bestaan uit wilgen. Zoals 
sommige boeren tarwe of aardappelen op 
hun akkers verbouwen, verbouwen andere 
mensen wilgen.  
De takken van die wilgen worden geoogst. 
De griendwerkers snijden in de herfst of 
winter de takken af die dat jaar zijn 
uitgegroeid. Dit zijn de zogenaamde 
snijgrienden. In andere grienden laat men 
de takken drie tot vier jaar uitgroeien. Ze 
worden dan langer en dikker. Deze dikke 
takken kun je niet afsnijden, maar moet je 
afhakken. Dit zijn de hankgrienden.  

Grienden bestaan dus uit wilgen en wilgen vinden we langs onze rivieren. In de tijd 
dat er nog geen dijken langs de rivieren lagen, stroomden deze veel breder en langs 
de oevers ontstonden moerassen. Slechts enkele boomsoorten voelden zich hier 
echt thuis: namelijk wilgen en elzen. En het zijn juist die takken, twijgen of tenen, die 
van de wilgen gebruikt werden (en nog worden) om er manden van te vlechten.  
Ook op natte gronden die ongeschikt zijn voor de landbouw of veeteelt worden wel 
grienden aangelegd. Vroeger wist men geen raad met de natte komgronden en 
werden er maar wilgen geplant.  
 
Zoals in het begin gezegd, is alles eenvoudig begonnen als huisvlijt die overging van 
moeder op dochter. Op dezelfde wijze waarop al duizenden jaren eerder de wanden 
van huizen werden gevlochten, zo maakten veel boeren een tuunwerk (= een 
afscheiding van gevlochten tenen of twijgen) Van tuun stamt ons woord tuin. In het 
Openluchtmuseum in Arnhem is nog zo’n betuning te zien.  
Het probleem van transport en voedselopslag leidde op den duur tot het maken van 
fijner vlechtwerk , de mand en dat vlechten van manden leidde tenslotte tot het 
ontstaan van een zelfstandig ambacht.  
De natuur levert dus de grondstoffen voor het vlechten van manden. De 
mandenmakers zochten vanzelfsprekend naar de meest buigzame materialen, die 
soepel, lang en dun moesten zijn. Zo kwam men tot het gebruik van wilgentenen. 
Van de eenjarige wilgentenen werden allerlei soorten manden gevlochten. Zo had 
men margarinemanden, eiermanden, luiermanden, aardappelmanden, wasmanden, 
turfmanden, kippenmanden en nog vele andere soorten, teveel om op te noemen. 
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In de jaren rond 1920 
verdienden duizenden 
mensen hun brood met het 
maken van manden. De 
industrie, de bakker, de 
visser, de kruidenier, de 
huisvrouw, iedereen vroeg 
om manden. Nog niet zo 
lang geleden was de mand 
als verpakkingsmiddel niet 
weg te denken. Kisten, 
kratten, karton, blik en vooral 
plastic hebben de mand 
grotendeels verdrongen.  
De tenen werden per bos 
gekocht en voordat er met 

de tenen gevlochten kon worden gingen ze zo’n 14 dagen in een grote bak water 
(vroeger ook wel in een sloot), waardoor de twijgen lekker soepel werden en was het 
gemakkelijker om te vlechten. Om dit proces te versnellen werden later de bossen 
twijgen ook wel gekookt. In de mandenmakerij is het ‘w winters niet direct behaaglijk, 
want bij een te hoge temperatuur zou de teen indrogen en droge wilgentenen zijn 
niet meer te verwerken, ze scheuren bij het vlechten. 
De mandenmaker zit bij de meeste van zijn werkzaamheden op een iets of wat 
aflopend plankier. Dit is de meest gemakkelijke houding tijdens het vlechten. Zijn 
voornaamste gereedschappen zijn: een snoeimes, priem, klopijzer en een maatstok. 
En zeker niet te vergeten zijn handen! De beschrijving van hoe een vlechter precies 
handelt is erg moeilijk, je kunt dit beter in werkelijkheid bekijken. Wanneer men de 
vlechter bij zijn werk volgt, lijken de handelingen veel simpeler dan ze zijn.  
In verschillende dorpen had je grote mandenmakerijen.  
Ook kwam het veel voor dat mensen ’s avonds na het werk thuis manden vlochten 
om zo wat geld bij te verdienen.  
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Andere beroepen die het materiaal uit de streek gebruikten waren: teenschiller (de 
schil van de wilgentenen verwijderen, zodat mooie witte tenen ontstonden), 
hoepelmaker van tenen hoepels maken voor houten vaten) en stoelenmatter (biezen 
voor de zitting van stoelen) 
 
Kersenplukkers en kersenkeerders  
Het is nog niet zo lang geleden dat de Betuwe en het land van Maas en waal 
bekendheid genoten om hun kersenboomgaarden. Het aantal kersenboomgaarden is 
erg afgenomen. Hoe dat komt? 
De kersenteelt is erg afhankelijk van het weer en is tijd gebonden. De vrucht eiste 
veel zon om te rijpen en slecht weer deed de oogst vaak mislukken. Een onweersbui 
of motregen bracht in één dag schimmelinfectie in de bomen. Het was zelfs mogelijk 
dat een hele oogst in enkele uren verloren ging. Regen en storm waren de grote 
vijanden van de kersenboer.  
In een maand tijd moet de oogst plaats vinden. Daarbij komt de vraag of men in zo’n 
korte tijd voldoende plukkers vinden. Kersen plukken is een vak op zich en niet 
iedere werknemer is hiervoor geschikt. Veel kersenboomgaarden werden gerooid als 
ze waren uitgeput en men ging vaak andere producten kweken, die meer opbrachten 
en ook gemakkelijker waren te telen. Zo verdwenen steeds meer 
kersenboomgaarden en kwamen er geen nieuwe voor in de plaats.  
 
Spreeuwen-keerders 
Tegen de tijd dat de kersen begonnen te rijpen (eind juni) moesten in elke 
boomgaard spreeuwenjagers worden ingezet, want de vogels, vooral de spreeuwen 
konden erg lastig zijn. Ze hielden van kersen. Bovendien aten de spreeuwen de 
kersen niet helemaal op, ze pikten er stukjes uit. Een zeer nadelige zaak voor de 
kersentelers. Vandaar die spreeuwenjagers, ook wel kersenkeerders genoemd.  
Lange draden werden door de boomgaard gespannen en daaraan hingen lege 
groenteblikken waarin men een paar steentjes deed. Door aan de draad te trekken 
rammelden de bussen en de vogels werden zo op de vlucht gejaagd. Ook gebruikte 
men een ratel of een buks, waarmee men op de vogels schoot. De spreeuwenjagers 
moesten vroeg uit de veren (wel om vier uur), want je moest er zijn als de spreeuwen 
kwamen. Later kwamen er mechanische spreeuwenjagers in de vorm van 
“kanonnen”, die elke minuut een geweldige knal liet horen en een toren waaraan een 
nagemaakte roofvogel boven de bomen cirkelde. 
 
 
Kersenplukkers 
Kersen plukken was een vak 
op zich. Het waren 
seizoenarbeiders en je moest 
ze dus zoeken onder de 
beroepsbevolking die er ook 
tijd voor had. Het waren vaak 
klompenmakers of mensen 
van de steenovens en 
landarbeiders die tijdelijk in 
dienst konden worden 
genomen.  
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De kersen werden geplukt in zogenaamde hoenderiks. Een 
gevlochten mand met een hengsel eraan, waaraan weer een 
ijzeren haakwas bevestigd die aan de takken van de bomen of 
aan de ladder kon worden gehangen. 
Het waren allemaal hoogstambomen, die we nu bijna niet 
meer zien (alle fruit komt nu voor als laagstam of nog lieve als 
struiken). Het plaatsen van een 40-sports ladder in die hoge 
bomen was ook een bijzonder vak. De ladder werd deskundig geplaatst, zodat men 
nooit uit de boom kon vallen. De ladder werd zo geplaatst dat bij het breken van een 
tak de man op de ladder altijd naar binnen viel, in de boom. Onder de ladder werden 
ook wel stutten gebruikt. De kersen werden vroeger geveild of verkocht in bushels 
(mandjes); in latere tijden werden het kistjes. Elk dorp had wel een paar vakkundige 
kersenplukkers die in een mum van tijd de mand vol hadden.  
Als de kersen rijp waren, werd er in de boomgaard een hut gebouwd van wat balken 
en zeildoek en in die hut werden de kersen gesorteerd. Veel kersen werden in de 
boomgaard zelf verkocht. Vaak kwam men met bussen vol mensen uit de stad om in 
onze streek kersen te eten. In de hedendaagse tijd zijn onze kersen veel te duur. De 
gewone man kan ze niet meer kopen. Dat komt omdat er weinig kersenboomgaarden 
zijn en het plukloon maakt ze totaal onbetaalbaar. Veel kersen in de winkel zijn uit 
het buitenland ingevoerd.  
In de kersenboomgaard was het altijd gezellig, er werd gelachen en gestoeid met 
woorden en daden! Als de oogst  binnen was, werd er heel vaak een borreltje 
gedronken in de boomgaard en kwam er vaak een accordeonist. In die gezellige 
sfeer werden de dorpsnieuwtjes ren allerlei roddelpraatjes uitvoerig besproken.  
Kinderen kwamen kersen zoeken onder de bomen; kersen die de plukker liet vallen. 
Ook het afvalkistje (“mussenpik”) bij de hut was een graaibak voor de jeugd.  
 
De kooiker  
De endenkooi is een uitstervend begrip in Nederland. Thans zijn er nog maar enkele 
die nog in bedrijf zijn, maar dan meestal bemand door hobbyisten, die zo’n kooi deels 
uit liefhebberij, deels als bescherm natuurmonument intact proberen te houden. 
Rond 1920 waren er in het Land van Maas en Waal veel eendenkooien en in 
Dreumel alleen waren er zelfs acht. Meestal waren grootgrondbezitters van buiten de 
streek eigenaar van de kooi en die verhuurden de kooi weer aan andere mensen.  
 
Een eendenkooi is een bebost gebied van zo’n 3 hectaren, dat ver weg van alle 
drukte is gelegen in een polder (het veld). Er ligt ook doelbewust geen weg naar zo’n 
kooi, omdat men in en om zo’n kooi zoveel mogelijk rust wil bewaren. Rust is 
uitermate belangrijk op zo’n kooi optimaal te kunnen laten functioneren. Elke kooi 
heeft een afpalingrecht. Dat is het recht om met paaltjes de grenzen van de kooi aan 
te geven. Als het recht van afpaling bijvoorbeeld 750 meter was, mocht in een straal 
van 750 m vanuit het midden van de kooi niets gebeuren wat de eenden zou kunnen 
opschrikken. Een boer die in de omgeving van de kooi zijn weilanden had, mocht 
zonder toestemming van de kooiker binnen het afpalinggebied geen weipalen slaan 
of met zijn tractor in het weiland rijden.  
De eendenkooi is een wreed bedrijf waarin dieren hun soortgenotenletterlijk en 
doelbewust in een dodenval lokken.  
Midden in de begroeiing van de kooi is een waterplas (het zwed) ter grootte van zo’n 
¾ hectare  met rietgewassen langs de oever. In elke windrichting heeft deze plas 
lange, trechtervormige uitlopers, de zogenaamde kelen. Deze zijn aan de ingang vrij 
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breed en worden steeds smaller. De ingang van de keel is overkoepeld met een paar 
latten. Naarmate de keel smaller wordt, is de overkoepeling dichter, totdat de gehele 
keel overgaat in een lange fuik van kippengaas, met aan het einde een val, welke 
door het laten vallen van een klep, achter de “slachtoffers” kan worden dichtgemaakt. 
De gehele plas is omgeven door hoge rietmatten, waardoor de kooiker aan het oog 
van de eenden onttrokken blijft. In de rietmatten zijn kleine kijkgaatjes aangebracht, 
terwijl bij de ingangen van de kelen de rieten coulissen trapvormig zijn opgezet, 
zodanig dat de kooiker de eenden die de keel zijn ingezwommen kan opjagen zonder 
dat hij gezien wordt.  
Hieronder zie je een foto van de maquette van een eendenkooi zoals die in het 
streekmuseum te zien is.  

 
 
De hoofdrolspelers in dit drama zijn een aantal zegeneenden, wat staleenden, een 
hond en de kooiker. 
De zegeneenden of kwekkers worden in de plas gevoed en broeden in de 
onmiddellijke omgeving daarvan. De staleenden zijn de lokkers, die in de omgeving 
van de kooi broeden, er op uit trekken om hun eigen kostje op te scharrelen, maar 
daarna steeds naar de plas terugkeren. Ze trekken er enige keren per dag op uit om 
in de buurt van een rivier (Maas of Waal) hun voedsel te zoeken, plus wat 
gezelschap van andere eenden. Een eend is een dier dat bij voorkeur in gezelschap 
van anderen zwemt en vliegt. Als de lokeenden weer naar de kooi vertrekken, gaan 
de andere eenden uit het gezelschap mee. Ondertussen hebben de achterblijvers op 
de plas, de kwekkers, de komst van het nieuwe gezelschap voelen aankomen en met 
hun luid gesnater nemen zij het laatste restje wantrouwen weg. De vlucht eenden 
strijkt neer in de plas en daarmee is het eerste bedrijf afgelopen.  
Ondertussen heeft de kooiker staan kijken door een kijkgaatje in de rieten mat om te 
zien of er al vreemde eenden in de bijt gekomen zijn. Omdat hij weel dat de eenden 
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altijd tegen de wind opzwemmen, is hij bij die keel welke loopt in de richting waaruit 
de wind komt. Zodra er nu wat vreemde eenden op de plas zwemmen, treedt een 
nieuwe hoofdrolspeler op: het kleine, maar uiterst goed gedresseerde kooihondje. Op 
aanwijzing van zijn baas duikt het hondje door een gaatje in de rietmatten, scharrelt 
wat rond tussen het riet, om dan in de richting van de keel te lopen. Onder regie van 
zijn baas, herhaalt hij dit spelletje. De vreemde eenden merken weldra de 
verschijning van het hondje op,of hun aandacht wordt er door het luid gesnater van 
de kwekkers, die de hond luidruchtig begroeten, op gevestigd. Een eend is 
buitengewoon nieuwsgierig en zo is het te verklaren dat de eenden naar het hondje 
toe zwemmen, Het ongeluk tegemoet, want terwijl de staleenden en de kwekkers 
ongemerkt wat achterblijven worden de vreemdelingen steeds verder de keel 
ingelokt.  
Als het hele gezelschap de keel is ingezwommen, komt pas de kooiker ten tonele. Hij 
verschijnt achter de eenden, die daardoor niet meer terug durven te zwemmen en in 
hun angst verder de keel intrekken. 
Opvliegen is door de overkoepeling onmogelijk geworden en er blijft hun niets anders 
over dan met luid gesnater verder te vliegen of te zwemmen tot in het nauwe en 
onherroepelijke einde van de keel, waar de kooiker door middel van een lang touw 
een luikje  achter hen dicht kan laten vallen. Het hokje waarin zij nu opgesloten zijn, 
kan alleen geopend worden door de kooiker, die zijn slachtoffers vakkundig de nek 
omdraait.  
Dit spel herhaalt zich in het najaar en in de winter enige malen per dag en dan is er 
dikwijls een karretje nodig om de buit naar de poelier te brengen.  
Naast het vangen van eenden heeft de kooiker nog heel wat andere taken. Zo moest 
op de eerste plaats de kooi goed onderhouden worden, anders werd het een grote 
wildernis. Het gras moest met de hand gemaaid worden, struiken en bomen moesten 
gesnoeid worden, fuiken hersteld en de kelen (vangarmen) en de valluiken moesten 
soms gerepareerd worden. Daarnaast zocht de kooiker in de broedtijd naar eieren  
van de zegeneenden, die her en der verspreid op het kooigebied lagen. Ook moest 
hij kraaien en andere roofvogels in de gaten houden, die belust waren op deze 
eieren. andere vijanden van de kooi zoals de bunzing, de hermelijn, verwilderde 
katten en wezels werden vaak door de kooiker afgeschoten. Pietje Koolhout - van 
Dinter uit Dreumel was jarenlang de enige vrouwelijke kooiker van Nederland. Vanaf 
1949 tot het eind van de jaren zestig was zij kooiker van een eendenkooi, die 
gelegen was in het Dreumelse veld. Als enige vrouwelijke kooiker in ons land kwam 
zij zelfs op televisie en menig tijdschrift heeft een reportage aan haar gewijd.  
 
Vissers  
Maas en Waal wordt omsloten door twee rivieren en het is daarom niet verwonderlijk 
dat er in onze streek mensen waren die van vissen hun beroep maakte.  
Zo was Heerewaarden in vroeger tijden een echte vissersplaats en niet voor niets is 
daar het milieucentrum “De grote rivieren” waar nog een schokker en kaapstander 
tentoongesteld zijn. 
Je kunt spreken van een visserij museum . 
 
In de twintiger en dertiger jaren van de vorige eeuw 
waren er in Maas en Waal nog al wat vissers. In die tijd 
werd er behoorlijk mee verdiend. Het waren allemaal 
riviervissers. Men viste vooral op zalm en paling. We 
treffen deze vissoorten nu niet meer aan in onze grote 
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rivieren en daarom is het beroep van visser hier verloren gegaan.  
De zalmvisserij vond plaats met een treknet of sleepnet van zo’n 300 meter lang. Het 
werd ook wel zegen genoemd. Aan de bovenkant zaten kurken en aan de onderkant 
was het net verzwaard met stenen. Met de roeiboor werd de zegen uitgezet, tegen 
de stroom op. Het ging dan vanzelf in een boog staan, want op de oever werd de 
zegen aangetrokken door de kaapstander. De kaapstander is een molen die rond 
werd getrokken door een paard. Aan de andere kant werd de zegen naar de wal 
getrokken en daarna was het de vangst bekijken. 

 
Ook werd er met schokkers op de Rijn in Duitsland gevist. Een schokker was een 
vissersvaartuig, met een oplopend en sterk vooruitspringend voorschip met een 
mast. In het logo van het milieucentrum zie je een schokker. Het vissen met een 
schokker gebeurde met een heel groot net. dat ‘s avonds in de rivier werd uitgezet. 
Dat net zat vast aan lange regels (palen) die dwars konden worden uitgezet en weer 
konden worden gestreken. ’s Morgens vroeg werden de netten opgehaald. Immers 
de schokker moest weg voor de normale scheepvaart die dan weer op gang kwam.  
Een dergelijke manier van vissen zou nu onmogelijk zijn, omdat de scheepvaart dag 
en nacht doorgaat.  
De visserij met de schokker was voornamelijk bedoeld voor de palingvangst. De 
paling die men ving ging in de beun. Een beun is een viskaar, een bak, soms een 
korf, met deksel, om de gevangen vis in te doen, te bewaren. Aan de onderkant 
stond die beun via kleine gaatjes in verbinding met het buitenwater, zodat de 
gevangen vis steeds in vers water verbleef. De schokker had een drietal grote 
beunen, waar wel 1000 kilo paling in kon, tenminste als het niet te warm was. Elke 
week kwam een opkoper langs om de paling op te halen.  
Voordat de schokker naar Duitsland vertrok, werd de heleboel nog eens grondig 
nagezien en netten werden gerepareerd. 
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De parlevinker  
Langs de dorpen aan de Waal werkten vroeger een flink aantal parlevinkers. Dat 
waren een soort winkeliers met een boot. Hun boten volgeladen met levensmiddelen, 
zuivelproducten, aardappels, groenten en fruit voeren zij de Waal op, legden aan bij 
de schepen en verkochten aldus hun producten. Zoals we nu de rijdende winkel 
kennen, hadden we toen de varende winkels of parlevinkers.  
Dit beroep is geheel uitgestorven.  
Wel vinden we zoals bijvoorbeeld in Druten bunkerschepen, waar schepen 
aanleggen om inkopen te doen.  
 
De huisslachter  
Veel gezinnen in Maas en Waal (wel 90% van de plattelandsbevolking) hielden een 
varken dat in de herfst geslacht werd.  
De maand november wordt daarom ook wel slachtmaand genoemd, maar gewoonlijk 
werd er de gehele winter geslacht. 
Hoe kwam een varken aan haar einde? De slachter maakte gebruik van een 
schietmasker. Dit zette hij het varken op de kop. Uit het masker schoot een pin tegen 
de kop van het beest, zo hard dat het buiten westen raakte. Daarna stak de slachter 
het dier met een mes is de hals en liet het doodbloeden. Het bloed werd in een bak 
opgevangen en was bestemd voor de bloedworst. In een fornuispot werd water 

gekookt waarmee het varken 
werd overgoten. Alle haren en 
vuil werden met een schraper of 
krabber afgehaald. Dan werd de 
leer (ladder) langs het varken 
gelegd. Men maakte sneetjes 
achter de pezen van de 
achterpoten. Daar werd het 
hankhout (een licht gebogen 
hout van zo’n 110 cm lengte) 
doorheen gestoken. Het 
hankhout werd aan de stalleer 
vastgeknoopt. Nu kon deze 
rechtop gezet worden. Naar 
gelang de grootte van het varken 
moest dit met meerdere mannen 
gedaan worden. Daarna werd 
het varken over de buik van 
boven naar beneden 
opengesneden en werden de 
ingewanden eruit getrokken. 
Deze werden gespoeld en 
binnenste buiten gedraaid, 
bestemd voor de worst. Lever, 
hart, nieren en longen werden 
eruit gehaald. Als kind stond je 
te loeren op de blaas, want 
daarvan kon je een rommelpot 

maken of mee voetballen.  
Vaak zei de slachter: “wie ’t urste de kont van ’t keuie kust, krijgt d’n blaos”. 
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De ontleding van  het varken 
Het varken moest eerst afsterven en stijf worden. Wanneer het vlees was gekeurd, 
kon het van de leer gehaald worden. Het ging dan bijna in zijn geheel in de spekbak 
(een gemetselde bak op de vloer van de kelder). Mensen zonder kelder hadden een 
houten spekton. De hammen, de zij, het spek, de schouders, de poten, alles werd 
flink met zout overstrooid. De hersenen werden dezelfde dag nog gebakken en 
opgegeten. Van de kop, die gekookt werd, maakte men hoofdkaas oftewel zult. De 
reuzel (smout) ging door de worstmolen en werd gesmolten. Het gesmolten smout 
ging door de vergiet. Als het gestold was kon het als broodbeleg worden gebruikt of 
om mee te bakken. In het vergiet bleven de koikes over, uitgebakken spek of 
kaantjes, die eer in de balkenbrij werden verwerkt.  
Na tien dagen werd het vlees uit de spekbak gehaald, het zout werd eraf gespoeld 
en het werd te drogen gehangen. Als het goed droog was werd het gereukt (gerookt). 
Als het vlees klaar was ging het op zolder in de spekkist, een grote kist met 
ventilatiegaten, afgedekt met vliegengaas. Als je iets uit de kist ging halen, moest je 
goed opletten dat er geen vliegen in kwamen, want dat gaf maden. Het vlees voor 
dagelijks gebruik hing meestal in de kelder, in een grote witte doek of kussensloop. 
Het vlees bleef gewoonlijk enkele maanden goed. Het spek, de zijden en de 
schouders werden gezouten en gerookt en op zolder (“aon d’n balker”) gehangen. 
andere vleeswaren zoals worsten, ribben en karbonades werden eerst gebraden en 
vervolgens in de jus geweckt. 
Hoe vaak werd een varken geslacht? Dat was afhankelijk van de gezinsgrootte. 
Waren er veel kinderen dan had men soms twee of drie varkens per jaar nodig. 
Kleine gezinnen kenden met één varken toe.  
De pastoor kreeg van zijn parochianen die hadden geslacht een zogeheten hutspot: 
het beste deel van het vlees. 
Werkelijk alles van het varken werd op de een of andere manier nuttig gebruikt, 
alleen de ogen en klauwen werden weggegooid. De slachter nam vaak het 
varkenshaar mee. Daarvan werden bijvoorbeeld scheerkwasten gemaakt. De botten 
werden uitgekookt voor het merg in de soep. 
 
Op het gemeentehuis moest worden gemeld dat je een varken liet slachten, voor 
ongeveer een gulden extra kon je tegelijkertijd een verzekering afsluiten, waardoor je 
schadeloos werd gesteld als het varken, of delen ervan, afgekeurd zou worden.  
 
Later kwam er in verschillende dorpen een diepvrieskluis voor gemeenschappelijk 
gebruik. Voor de bouw werd een apart bestuur opgericht. De diepvrieskluis bevatte 
zestien laden in het rond en was zes lagen hoog. Elke lade had een aparte sleutel. 
Wie een lade wilde huren, moest lid worden van de club.  
Er is veel gebruikt gemaakt van deze diepvrieskluizen, maar doordat steeds meer 
mensen zelf een diepvrieskist kochten, werden de diepvrieskluizen overbodig.  
De gewoonte om een varken te slachten is blijven voortbestaan tot de jaren 70 van 
de vorige eeuw.  
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Touwslager  
Boeren, planters, vissers en schippers hadden touw nodig. En wie niet. De 
touwslager werkt in de lengte. Hoe langer de lijnbaan, hoe dikker en langer de 
touwen en  hoe sterker de concurrentiepositie van de touwslager. Veel ruimte hoeft 
hij niet te hebben. Aan een schuurtje, of een smal pad tussen twee akkers of een 
sloot heeft hij genoeg, als het maar lang zat is. Het gebeurde zelfs dat de touwslager 
de hennep op de eigen akker teelde, want het enige goede touw was henneptouw. 
Wat uit vlas, of sisal in elkaar gedraaid werd, ging in de ogen van de oude 
touwslager door voor minderwaardig tuig. In eigen werkplaats werd de hennep 
geknuppeld, gebroken, gehekeld en tenslotte gesponnen. Pas dan was het materiaal 
klaar voor de eigenlijke touwslagerij 
 
 

 
 
Tabaksteelt  
Tussen de twee wereldoorlogen was de teelt van tabak een aantrekkelijke 
nevenactiviteit. Elk beschikbaar stukje grond werd er mee volgepoot. De 
overslaggronden waren licht en uitermate geschikt hiervoor.  
Tabaksplanten groeiden op wallen, waar soms bonenheggen omheen gezet werden 
om de wind te vangen. In deze streek werd al langer tabak geteeld, maar vooral 
tijdens de Tweede Wereldoorlog was het een goudmijntje, omdat de aanvoer uit 
Amerika en Indië stil lag.  
Als herinnering aan deze tabaksteelt staan in Puiflijk onder de lindeboom een 
standbeeld.  
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Overige beroepen  
We kunnen niet alle beroepen bespreken. Je zou nog kunnen denken aan: 
kleermaker, schoenmaker, imker, barbier (kapper), kastelein en kruidenier.  
Op internet is vast wel een en ander over deze beroepen te vinden. 
 

 
 
Industrialisatie  
Door de bevolkingstoename,het verdwijnen van een aantal agrarische bedrijven en 
de mechanisatie was er in het Land van Maas en Waal een groot overschot aan 
arbeidskrachten. Industrialisatie bracht uitkomst, want er moest toch brood op de 
plank komen. Ook werd er elders werk gezocht, zoals in de haven van Rotterdam.  
Baksteenfabricage is de oudste vorm van industrie in Maas en Waal. Ze is al 
begonnen in het begin van de 19e eeuw. Op de baksteenindustrie volgde eind 19e 
eeuw de scheepsbouw (Deest, Dreumel, Leeuwen en Druten). Op de derde plaats 
pas kwam de meubelindustrie, die in 1919 begon bij Salet in Leeuwen. 
 
Steenovens 
Nog aan het begin van de 20e eeuw stonden er in de gemeente Druten maar liefst 10 
steen- en pannenfabrieken. In heel Maas en Waal 27.  
 
Waarom waren hier zoveel steenovens te vinden? Voor de steenfabrikanten, meestal 
van elders afkomstig had de streek drie pluspunten. De rivier was en mooie 
natuurlijke transportweg, de uiterwaardenklei  een prima grondstof en de arme 
mensen tot slot goede arbeidskrachten.  
Van een steenovenbaas is opgetekend:”ik hoef maar met de emmer te rammelen, of 
een keer te fluiten en er komen weer twintig arbeiders uit het riet. Vaak stonden 
zoveel mensen aan de poort om werk te dringen, dat de fabrikanten de zwaarste 
arbeid gedaan konden krijgen tegen de laagste lonen. 
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Op de steenovens had je diverse gespecialiseerde beroepen, zoals uitkruiers, 
stokers, enz. (zie hiervoor het project Mensen en hun huis) 
 
Scheepswerven 
De Waal was en is een druk bevaren rivier. Vanzelfsprekend ontstonden 
scheepswerven. In Dreumel, Druten en Deest ontstonden grote werven. 
 

 
 
Meubelindustrie 
Op de schepen kwamen ook woningen. Deze woningen werden ingericht door 
scheepstimmerlieden. Vanuit deze scheepstimmerlieden is de meubelindustrie 
ontstaan. 


